03170 Positioniereinheiten federnd mit Konus

Beschreibung

Werkstoff, Ausfiihrung:
Korper Vergiitungsstahl, gehértet und briiniert.
Positionierstift Werkzeugstahl, gehértet.

Hinweis:
* Innerhalb dieser Durchmesserangaben kann positioniert werden.

Entliiftungshohrung
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03170 Positioniereinheiten federnd mit Konus

03170 FormB
Positioniereinheit,
federnd mit Konus

Vor der Positionierung Nach der Positionierung Herkémmliche Methode Neue Methode
des Werkstiicks des Werkstlicks
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runder Bolzen 03170 Form B
Positioniereinheit, federnd mit Konus

Beim Auflegen des Werkstlicks auf die Positioniereinheit wird der Durch den Konus wird eine sichere Positionierung erreicht.
Konus nach unten bewegt.

Schwenkspanner

03170
Positioniereinheit, federnd
mit Konus

Hinweis:
Beim Betatigen der Schwenkspanner halten sie das Werkzeug mit der Hand nach unten, um ein Anheben durch die Positioniereinheit zu vermeiden.

03170-15060 A 13115157516 15 35 25 16 45|35 |6 |74 15| M4 |16 03,8 - 95,2" 6,4-193
03170-15070 A 13/15|15| 75 (6 15 35 25 16 45|45 |7 |74 15| M4 |16 04,8 - 96,2* 6,4-193
03170-20090 A 18120/20| 10 |8 20 40 30 22 45|55|9 |93 20| M4 |21 95,8 - 98,2" 55-20,5
03170-20110 A 18120 20| 10 |8 20 40 30 22 45|75 |11]93 20| M4 |21 07,8 - 910,2* 55-20,5
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03170 Positioniereinheiten federnd mit Konus

Bestellnummer Aufnahme- Federkraft
bohrung Konus
|\

03170-15061 B 15/15/15| 7516 15 35 256 16 45|35 |6 |54 15| M4 |16 03,8 - 95,2 6,4-19,3
03170-15071 B 1511515 751(6 15 35 25 16 45|45 |7 |54 15| M4 |16 04,8 - 06,2* 6,4-193
03170-20091 B 20120120 10 |8 20 40 30 22 4555|973 ]20| M4 |21 95,8 - 08,2* 55-20,5
03170-20111 B 2012020 | 10 |8 20 40 30 22 45|75 (11|73 20| M4 |21 07,8 - 910,2* 55-205
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