. | Kombizangen (DIN IS0 5746) <>

Beschreibung: Kombizangen mit Greifzonen fir Flach- und Rundmaterial, langen, induktiv gehérteten Schneiden (ca.
60 HRC) eignen sich zum Schneiden von weichem und hartem Draht.

* * *

Schneidwert &
mittelharter harter
Draht  Draht

| Kraft-Kombizangen (DIN I1SO 5746) ‘®|

Beschreibung Kraft-Kombizangen mit Greifzonen fir Flach- und Rundmaterial, langen, induktiv gehérteten Schneiden
(ca. 64 HRC) eignen sich zum Schneiden von allen Dréhten (auch Pianodraht).

* % *
"H Schneidwert @
harter  Piano-

Draht  draht

| Flachrundzangen mit Schneide (DIN IS0 5745) <>

Beschreibung: Flachrundzangen mit gezahnten Greiffléchen, induktiv gehdrteten Schneiden (ca. 61 HRC) eignen sich
zum Schneiden von weichem und hartem Draht. Bauform Storchschnabelzange mit verwindungstoleranten, elastischen
Prazisionsspitzen.

Schneidwert @ mittelharter Draht: 3,2 (160 mm: 2,5)

Schneidwert & harter Draht: 2,2 (160 mm: 1,6)

Backen-
lénge Bauform
.................. 50 . Radiczange |
73 Storchschnabelzange
40° abgewinkelte Backen
................. 50 ... Radiczange |
73 Storchschnabelzange

W"’N | Gripzangen

6 'ItM;\ﬁ‘L Ausfohrung: Universal-Gripzange mit Drahtabschneider, mit geschmiedeten und gehérteten, halbrunden Backen aus
hochwertigem, glanzvernickeltem Chrom-Vanadium-Stahl. Ideal fir flaches und rundes Material.

Schneidwert @
Lénge A Klemmbereich mittelharter Draht
................................................. 180(7) 28 0-35 .20 |
................................................. 250107 .85 .0-50 .30
300 (127) 45 0- 65 3,2

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fur nicht schrifilich besétigte Datenauswahl dbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.

966 (') www.landefeld.de \ Bestellen bis 21:00 Uhr =IHB Kostenlose Lieferung



