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ARKUSZ PARAMETROW PRODUKTU  PASEK NAPREZAJACY
HIGHLOAD

OPIS PRODUKTU

Paski naprezajace HighLoad przystosowane sg do obcigzen
rozciggajacych w potgczeniachn drewno-drewno. Idealnie sprawdzajg
sie one w wykonawstwie wielokondygnacyjnych budynkéw CLT

z ptytami podtogowymi o gruboéci do 240 mm. Ich zoptymalizowana
geometria przystosowana jest do trzech réznych stopni obcigzenia

z charakterystyczng wytrzymato$cig na rozcigganie do 200 kN. Aby
uzyskaé wykazane parametry, paski naprezajgce muszg zosta¢
zamocowane za pomocg wkretéw WBS Strong Eurotec (patrz tabela
Wytrzymato$¢ na rozcigganie F1).

ZASTOSOWANIE

- Warunkowo odporny na korozje i odpowiedni do uzytku w klasach

serwisowych 1 i 2 zgodnie z normg DIN EN 1995 (Eurokod 5)
- Per carichi alla trazione fino a 200 kN

- Da abbinare alle viti WBS Strong

MATERIAL 2o
- §355 Hartowana stal weglowa + ocynkowana f.-\_ C : ; _
CERTYFIKAT

- Norma europejska EN 1090-1

WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE F1

Pasek naprezajace Zastosowanie elementow fgczacych
. : : : . Drewno Fx [kN] Stal Fy sy [kN]
HighLoad Liczba wkretdw (géra + dot) [mm]

28x80 56

HH640 WBS Strong 282100 15+15 7 78
28x80 105

HH760 WBS Strong 282100 28+28 o 130
28x80 168

HH820 WBS Strong 282100 40+40 200 195

Na etapie montazu uwzglednia sie odstepy minimalne od krawedzi. W przypadku ptyt CLT nef = 1, poniewaz zamontowane wkrety sg przestawione wzgledem siebie. W przy-
padku ptyt stalowych klasy S355 przyjmuje sie nastepujace naprezenia przy wydtuzeniu i zerwaniu:

Fy =355 MPa i Fu = 510 MPa. W przypadku statycznych parametréw wymiarowania stosuje si¢ ym, timber = 1,3 oraz kmod = 0,9 w odniesieniu do oddziatywania wiatru i ym,
steel = 1,25 w odniesieniu do zerwania stali.
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TABELAARTYKULOW
954190  HH640 S355 634 240
954191 HH760 S355 762 115 4 56 240
954192 HH820 §355 826 140 5 80 240 1
RYSUNEK
25 25
05 25
3 4 25
) 15 15
I -0 H-D-0-9
g oo
q);\'\ pry YN
<t D N O O <
3 EEEEIE PEEEEE
q)r\'\ d)l\’\
@7‘(4:97‘ D-D r‘v\‘ r‘v\‘
I @7‘4} ‘“l“ ‘“l“ ‘“l“ @
10 o6
90 10
115

© by E.u.r.0.Tec GmbH - Aktualizacja 08/2024 - Zmiany, uzupelnienia, bledy drukarskie zastrzezone. Strona2z3

www.eurotec.team




tacznik do drewna | €yrotee .

ARKUSZ PARAMETROW PRODUKTU  PASEK NAPREZAJACY
HIGHLOAD

RYSUNEK

25
25
25
5 15
“““““
b d
P=P-0-0-¢
PRPNPRIRY
i
q)\\@’”zma
©o| N 2 | | ©| o|<| o oy ©
N 4 | K 3o O o o
© v— N ™| | | DO O~ ~
N
— q)r\'\»k::“::
g
P=P-0-0-¢
pmP-O-8-¢
o
.
10
140

Jezeli nie sg Panstwo zaznajomieni z zasadami stosowania tego produktu, zwtaszcza z jego uzyciem w sposéb zgodny z przeznaczeniem, prosimy koniecznie
skontaktowa¢ sie z naszym dziatem technologicznym (Technik@eurotec.team).
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