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ARKUSZ PARAMETROW PRODUKTU PANELTWISTEC A2, Z Lt BEM
TALERZYKOWYM

OPIS PRODUKTU

Wkret Paneltwistec wykonany ze stali nierdzewnej A2 jest
mocowaniem do drewnianych konstrukcji nosnych miedzy
elementami wykonanymi z litego drewna,warstwowo klejonego
drewna, fornirowanego laminowanego drewna lub podobnego
klejonego drewna.

Specjalna geometria $ruby zapewnia nizszy efekt roztupywania
podczas wkrecania.

ZALETY
- Specjalna geometria koncowki redukuje efekt roztupywania
- Nie jest wymagane wstepne wiercenie

- Stal nierdzewna A2 zapewnia szerokie spektrum
zastosowania

- Podczas wkrecania nie trzeba wbija¢ wkreta dzieki nacieciu
w gtdwee TX

MATERIAL
Stal szlachetna A2

- Warunkowo nadaje sie do atmosfery zawierajacej sol

- Warunkowo odporny na kwasy

- Nie nadaje sie do atmosfery zawierajgcej chlor

+ Mozliwosc zastosowania w klasach uzytkowych 1,23 _ _
, o o o Wymiary @d 3,0 -6,0 Wymiary @d 8,0
- Nie nadaje sie do drewna zawierajgcego duze ilosci

garbnikéw, takiego jak cumaru, dgb, merbau, robinia itp.

.u:‘ . :?\
A2 m CRC I 6

NKL1-3
- European Technical Assessment ETA-11/0024 Furop, Tachn, Bawchng
Eurogsenn Technical fasedarrent
. . oo ETA-11/0024
Samowiercgce wkrety jako tgczniki drewna
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INFORMACJE TECHNICZNE
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30x25 9 7 18 0,72 0,77 043 1 0,54
3,0x30 9 12 18 0,72 0,77 0,51 1 0,54
3,0x35 9 1 24 0,96 0,77 0,51 1 0,60
3,0x40 9 16 24 0,96 0,77 0,55 1 0,60
- 3,0x45 9 15 30 1,20 0,77 0,55 1 0,66
3,0x50 9 20 30 1,20 0,77 0,55 1 0,66
40x30 12 12 18 0,93 1,45 0,68 2 0,82
40x40 12 16 24 1,24 145 0,84 2 0,89
40x50 12 20 30 1,55 1,45 0,95 2 0,97
40x60 12 24 36 1,86 1,45 0,95 2 1,05
40x70 12 28 42 217 145 0,78 2 113
45x40 13 16 24 1,35 173 0,94 2 1,06
45x50 13 20 30 1,69 173 112 2 1,14
45x60 13 24 36 2,03 1,73 1,15 2 1,23
45x70 13 28 42 2,36 173 1,15 2 1,31
45x80 13 32 48 2,70 173 1,15 2 1,40
50x40 14 16 24 145 2,03 1,04 2 122
50x50 14 20 30 1,82 2,03 1,23 2 1,31
50x60 14 24 36 2,18 2,03 1,36 2 1,40
50x70 14 28 42 2,54 2,03 1,36 2 1,50
50x80 14 32 48 2,90 2,03 1,36 2 1,58
50x100 14 40 60 3,63 2,03 1,36 2 1,76
50x120 14 50 70 424 2,03 136 2 1,91

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 350 kg/m?. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy trakiowaé w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowia przykiady wymiarowania. Wszystkie
wartoci sg minimalnymi wartociami obliczonymi i obowiazujg z zastrzezeniem bledow sktadu i druku.

Wartosci charakterystycznych nosnosci Ry nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalng sita). Wartosci charakterystyczne nosnosci Ry nalezy zlagodzi¢ odnosnie klasy uzytkowania oraz
klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ry: Re= Ry - nea / v, Wartosci wymiarowania nosnosci Rq nalezy poréwna z wartosciami wymiarowania oddziatywania Es (Ry 2 E).

Przyklad:

Wartos¢ charakterystyczna stalego oddziatywania (cigzar wlasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. ciezar $niegu) Q= 3,00 kN. knog= 0,9. = 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Eq= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7.20 kN.

Nosnos$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniong, jesli Ry 2 Eq. — min Re= Ry * vy, / Ko

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$nodci wynosi: min R= Ry v/ knos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane osoby.
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60x60 15 24 36 2,46 2,35 1,64 3 1,77
60x80 15 32 48 3,28 2,35 1,74 3 1,97
60x100 15 30 70 479 2,35 1,74 3 2,35
6,0x120 15 50 70 4,79 2,35 1,74 3 2,35
6,0x140 15 70 70 479 2,35 1,74 3 2,35
6,0x160 15 90 70 4,79 2,35 1,74 8 2,35
— 6,0x180 15 10 70 479 2,35 1,74 3 2,35
60x200 15 130 70 479 2,35 1,74 3 2,35
80x80 145 30 50 4,26 2,52 3,08 2,50 2,83 2,62 3 351 3,08
80x100 145 40 60 5,33 2,52 3,08 2,65 2,83 2,83 3 378 3,35
80x120 145 40 80 7,10 2,52 3,08 2,65 2,83 2,83 3 42 3,80
80x140 145 60 80 7,10 2,52 3,08 2,65 2,83 2,83 3 42 3,80
8,0x160 145 80 80 7,10 2,52 3,08 2,65 2,83 2,83 3 422 3,80
8,0x180 145 100 80 7,10 2,52 3,08 2,65 2,83 2,83 3 422 3,80
80x200 145 120 80 7,10 2,52 3,08 2,65 2,83 2,83 3 422 3,80
80x220 145 140 80 7,10 2,52 3,08 2,65 2,83 2,83 3 422 3,80
80x240 145 160 80 7,10 2,52 3,08 2,65 2,83 2,83 3 422 3,80
80x260 145 180 80 7,10 2,52 3,08 2,65 2,83 2,83 3 422 3,80
80x280 145 200 80 7,10 2,52 3,08 2,65 2,83 2,83 3 42 3,80
80x300 145 220 80 7,10 2,52 3,08 2,65 2,83 2,83 3 42 3,80
80x320 145 240 80 7,10 2,52 3,08 2,65 2,83 2,83 3 42 3,80
80x340 145 260 80 7,10 2,52 3,08 2,65 2,83 2,83 3 42 3,80
80x360 145 280 80 7,10 2,52 3,08 2,65 2,83 2,83 3 422 3,80
80x380 145 300 80 7,10 2,52 3,08 2,65 2,83 2,83 3 4,22 3,80
80x400 145 320 80 7,10 2,52 3,08 2,65 2,83 2,83 3 4,22 3,80

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestosc objetosciowa p,= 350 kg/m?®. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy trakiowaC w zaleznosci od przyjetych zalozen i stanowia przyktady wymiarowania. Wszystkie
wartodci sg minimalnymi wartodciami obliczonymi i obowiazuja z zastrzezeniem bledow skiadu i druku.

Wartosci charakterystycznych nosnosci Ry nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalng sita). Wartodci charakterystyczne nosnosci Ry nalezy zlagodzi¢ odnodnie klasy uzytkowania oraz
klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ry: Re= Ry Knca / v WartoSci wymiarowania nosnosci Ry nalezy pordwnac z wartosciami wymiarowania oddziatywania Eq (Rq > Eo).

Przykfad:

Wartos¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wlasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. kreg= 0,9. 7= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Eq= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7.20 kN.

No$nos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniong, jesli Rs 2 Es. — min Re= Ry - vy / Knos

Tzn., ze charakterystyczna minimalna wartos¢ no$nosci wynosi: min R= Ry * vy, / knos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 1040 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane osoby.

©by E.u.r.0.Tec GmbH - Aktualizacja 09/2025 - zmiany, uzupelnienia, bledy drukarskie zastrzezone. Strona3z5

www.eurotec.team




Wkrety do drewna | €urotec .

ARKUSZ PARAMETROW PRODUKTU PANELTWISTEC A2, Z Lt BEM

TALERZYKOWYM
RYSUNEK
lg )
L
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TABELAARTYKULOW

Nr art. Wymiary @d x L [mm] Dtugo$é gwintu Ig [mm] Srednica gtéwki @dh [mm] Naciecie w gtéwce Opak.

— 946266 3,0x25 18 9 TX10¢ 1000
9462672 3,0x30 18 9 TX10° 1000
946268° 3,0x35 24 9 TX10° 1000
946269 3,0x40 24 9 TX10° 1000
9462702 3,0x45 30 9 TX10° 1000
9462712 3,0x50 30 9 TX10° 1000
946272 4,0 x 30 18 12 TX20 1000
946273 4,0 x 40 24 12 TX20 1000
946274 4,0 x 50 30 12 TX20 500
946275 4,0 x 60 36 12 TX20 500
946276 40x70 42 12 TX20 200
946277 4,5x40 24 13 TX20 500
946278 45x50 30 13 TX20 500
946279 4,5x60 36 13 TX20 200
946280 45x70 42 13 TX20 200
946281 4,5x80 48 13 TX20 200
946282 5,0x40 24 14 TX25 - 200
946283 5,0x50 30 14 TX25 « 200
946284 5,0 x60 36 14 TX25 - 200
946285 50x70 42 14 TX25« 200
946286 5,0x80 48 14 TX25« 200
946287 5,0 x 100 60 14 TX25« 200
946288 5,0x120 70 14 TX25 200

a) Obecnie nie ma europejskiej oceny technicznej (ETA) dla tego produktu.
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TABELA ARTYKULOW

Nrart.  Wymiary @d x L[mm] Diugo$¢ gwintu Ig [mm]  Srednica gtéwki @dh [mm] Naciecie w glowce ~ Opak.

946289  6,0x60 36 15 TX30 « 200
946290  6,0x 80 48 15 TX30 ¢ 200
946291 6,0 x 100 70 15 TX30« 100
946292  6,0x120 70 15 TX30 ¢ 100
946293  6,0x 140 70 15 TX30 - 100
946294  6,0x 160 70 15 TX30 « 100
946295  6,0x 180 70 15 TX30 - 100
946296  6,0x200 70 15 TX30 - 100
903211 8,0x 80 48 16 TX40 - 50
903212 8,0x100 60 16 TX40 - 50
903213  8,0x120 80 16 TX40 - 50
903214  8,0x 140 80 16 TX40 - 50
903215  8,0x 160 80 16 TX40 - 50
903216 8,0x180 80 16 TX40 « 50
_ 903217  8,0x200 80 16 TX40 ¢ 50
903218  8,0x220 80 16 TX40 - 50
903219  8,0x240 80 16 TX40 » 50
903220  8,0x260 80 16 TX40 - 50
903221 8,0 x 280 80 16 TX40 - 50
903222  8,0x300 80 16 TX40 « 50
903223  8,0x320 80 16 TX40 - 50
903224  8,0x 340 80 16 TX40 - 50
903225  8,0x360 80 16 TX40 - 50
903226  8,0x 380 80 16 TX40 - 50
903227  8,0x400 80 16 TX40 - 50

Jezeli nie sg Panstwo zaznajomieni z zasadami stosowania tego produktu, zwtaszcza z jego uzyciem w sposéb zgodny z przeznaczeniem, prosimy koniecznie skontaktowac
sie z naszym dziatem technologicznym (Technik@eurotec.team).
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