Wkrety do drewna | €UrOt@€ .

ARKUSZ PARAMETROW PRODUKTU SAWTEC

OPIS PRODUKT

SawTec to wkret do drewna ze specjalng dwustopniowg gtowicg
cylindryczno-ptytowa. Specjalna geometria koncéwki $ruby (DAG)
zmniejsza moment wkrecania, a wiec zapobiega efektowi
rozszczepiania podczas wkrecania.

ZALETY

« Szybsze i tatwiejsze wkrecanie dzieki koncdwce DAG

+ Koricéwka DAG redukuje moment obrotowy wkrecania

+ Zmniejszone dziatanie rozszczepiajace

+ Europejska Aprobata Techniczna

+ Zeby pity pod them redukuja wytwarzanie wiéra

« Brak uderzania wkretéw przy wkrecaniu przez naped TX

+ Do stosowania w klasach uzytkowych 1i2 wg DIN EN 1995 (Eurokod 5)

CERTYFIKAT

- Europejska Aprobata Techniczna ETA-11/0024 - | Btk by
Wkrety jako tgczniki do drewna ETA-11/0024

ILUSTRACJA

W poréwnaniu ze $rubami z them ptaskim, teb Sawtec zaglebia sie jak $ruba z tbem Nadaje sie rowniez do pofgczen stal-drewno.
wpuszczanym dzieki specjalnej konstrukcji z zgbami.

© by E.u.r.0.Tec GmbH - Aktualizacja 07/2025 - Zmiany, uzupetnienia, bledy drukarskie zastrzezone. Strona1z7

E.u.r.0.Tec GmbH ¢ Unfer dem Hofe 5 ¢ D-58099 Hagen
tel. +49 2331 62 45-0 o faks +49 2331 62 45-200 * e-mail info@eurotec.team

www.eurotec.team




Wkrety do drewna | €UrOt@€ .

ARKUSZ PARAMETROW PRODUKTU SAWTEC

MATERIAL

+ Hartowana stal weglowa, cynkowana elektrolitycznie

TABELA ARTYKULOW

SawTec, niebieska cynkowana
Nrart. Wymiar @d x L [nm] Dtugos$é gwintulg [mm] Srednica tba @dh [mm] SPL*[mm]  WPL* [mm] Typ gniazda tha Opak.

954115 5,0x40 24 10,5 55 33 TX25 - 200
954117 5,0 x50 30 10,5 55 3.3 TX25 ¢ 200
954118 5,0x60 36 10,5 55 33 TX25 - 200
954119 5,0x70 42 10,5 5,5 3,3 TX25 « 200
954120  5,0x 80 48 10,5 55 33 TX25 - 200
954121 5,0x90 54 10,5 5,9 3.3 TX25 « 200
954122 5,0x100 60 10,5 55 33 TX25 - 200
954124  5,0x120 60 10,5 5,5 3,3 TX25 « 200

*8PL = grednica pod tbem/**WPL = wysoko$¢ pod them

SawTec, niebieska cynkowana
Nrart. Wymiar @d x L [mm] Dlugo$é gwintu Ig [mm] Srednica tba @dh [mm] SPL*[mm]  WPL* [mm] Typ gniazda tha Opak.

954128 6,0 x 60 36 13,0 6,5 3,7 TX30 * 100
954129 6,0x70 42 13,0 6,5 3,7 TX30 - 100
954130 6,0 x 80 48 13,0 6,5 37 TX30 * 100
954131 6,0 x 100 60 13,0 6,5 3,7 TX30 « 100
954133 6,0x 120 60 13,0 6,5 37 TX30 « 100
954135 6,0 x 140 70 13,0 6,5 37 TX30 « 100
954137 6,0 x 160 70 13,0 6,5 37 TX30 « 100
954138 6,0 x 180 70 13,0 6,5 3,7 TX30 - 100
954139 6,0 x 200 70 13,0 6,5 3,7 TX30 - 100
954140 6,0 x 220 70 13,0 6,5 3,7 TX30 * 100
954141 6,0 x 240 70 13,0 6,5 37 TX30 « 100
954142 6,0 x 260 70 13,0 6,5 37 TX30 « 100
954143 6,0 x 280 70 13,0 6,5 37 TX30 « 100
954144 6,0 x 300 70 13,0 6,5 3,7 TX30 * 100

*SPL = §rednica pod them/**WPL = wysokos¢ pod them

SawTec, niebieska cynkowana
Nrart. Wymiar @d x L [mm] Dlugosé gwintu Ig [mm] Srednica tba @dh [mm] SPL*[mm]  WPL* [mm] Typ gniazda tha Opak.

954145 8,0x80 48 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954146 8,0x 100 60 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954147 8,0x120 60 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954148 8,0 x 140 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954149 8,0x 160 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954150 8,0x 180 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954151 8,0x200 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954152 8,0 x 220 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
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ARKUSZ PARAMETROW PRODUKTU SAWTEC

TABELA ARTYKULOW

SawTec, niebieska cynkowana
Nrart. Wymiar @d x L [mm] Dlugo$é gwintu Ig [mm] Srednica tba @dh [mm] SPL*[mm]  WPL* [mm] Typ gniazda tha Opak.

954153 8,0 x 240 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954154 8,0 x 260 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954155 8,0 x 280 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954156 8,0 x 300 95 18,0 10,25 4,5 TX40 - 50
954157 8,0x 320 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954158 8,0 x 340 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954159 8,0 x 360 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954160 8,0 x 380 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954161 8,0 x 400 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954181 8,0 x 420 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954182 8,0 x 440 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954183 8,0 x 460 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954184 8,0 x 480 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954185 8,0 x 500 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954186 8,0 x 550 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50
954187 8,0 x 600 95 18,0 10,25 45 TX40 - 50

*SPt = érednica pod them/*WPL = wysokos¢ pod them

SawTec, niebieska cynkowana
Nrart.  Wymiar @d x L [mm] Diugosé gwintu Ig [mm] Srednica tba @dh [mm] SPL*[mm]  WPL*[mm] Typ gniazda tba Opak.

954162 10,0 x 100 60 22,0 " 5 TX50 « 50
954163 10,0x 120 60 22,0 " 5 TX50 « 50
954164 10,0 x 140 95 22,0 " 5 TX50 « 50
954165 10,0 x 160 95 22,0 " 5 TX50 « 50
954166 10,0 x 180 95 22,0 " 5 TX50 « 50
954167 10,0 x 200 95 22,0 " 5 TX50 « 50
954168 10,0 x 220 95 22,0 1" 5 TX50 « 50
954169 10,0 x 240 95 22,0 1" 5 TX50 « 50
954170 10,0 x 260 95 22,0 " 5 TX50 « 50
954171 10,0 x 280 95 22,0 " 5 TX50 « 50
954172 10,0 x 300 95 22,0 " 5 TX50 « 50
954173 10,0 x 320 95 22,0 " 5 TX50 « 50
954174 10,0 x 340 95 22,0 1" 5 TX50 « 50
954175 10,0 x 360 95 22,0 1" 5 TX50 « 25
954176 10,0 x 380 95 22,0 " 5 TX50 « 25
954177 10,0 x 400 95 22,0 " 5 TX50 « 25
*SPt = $rednica pod them/**WPL = wysokos¢ pod them
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ARKUSZ PARAMETROW PRODUKTU SAWTEC

INFORMACJE TECHNICZNE

Wymiary Opdr wyciagania ~ Opor przeciggania tha Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
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[mm] [mm] [mm] [mm] kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] — [kN] [kN]
Op= 0° Olyp= 900
o=0 o=90° og=90° og=0" o=0" =90
s0x0 105 6 M 145 10 109 / 14
5050 05 N % 18 10 12 2 147
S0x60 105 M % 28 10 13 / 176
S0 105 B @ 254 10 14 2 185
a0 105 B 4 2% 10 149 / 19
50490 105 % N 37 110 149 / 20
S0x100 105 40 60 363 10 149 / 20
50010 105 60 60 363 110 149 / 202
60 130 M3 246 149 170 2 2%
X0 130 B & 20 149 18 2 2%
60x80 130 4 328 149 19 2 246
BOXI00 130 A 6 410 1469 207 2 207
X100 130 6 6 410 149 207 / 267
X0 130 00 47 1469 207 2 204
X160 130 %70 47 149 207 / 204
60x180 130 M0 70 47 149 207 2 28
60x0 130 1070 47 1469 207 / 20
60x20 130 10 0 47 149 207 / 28
60xM0 130 M 70 47 149 207 2 20
60x20 130 10 0 47 149 207 2 28
60x0 130 W0 47 149 207 2 28
60x30 130 B0 47 149 207 2 28

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa p,= 350 kg/m?. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowia przyktady wymiarowania.
Wszystkie wartosci s minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowiazuja z zastrzezeniem btedéw sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne nonosci R« nalezy ztagodzi¢ odno$nie klasy
uzytkowania oraz klasy trwania obciazenia do wartosci wymiarowania Ra: Re= R« * kmod / yy. Wartodci wymiarowania no$noséci Rq nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (R4 = Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wtasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. kmos= 0,9. y,= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$nos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Re= Ry * yyy / Kmod

Tzn., Ze charakterystyczna minimalna warto$¢ nosno$ci wynosi: min Ri= Rq - yy / kmos — Ri=7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby.
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ARKUSZ PARAMETROW PRODUKTU SAWTEC

INFORMACJE TECHNICZNE

Wymiary Opdr wyciagania ~ Opor przeciggania tba Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
V (a=90°)
V (o= 90°)
—
E Fax‘head,RkT V (a=90°)
E N L V (a=0°) g
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dixL d A Fuvsopi Faspeai Figi P P P f Fone Figne
[mm]  [mm] [mm] [mm] kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] (mm]  [kN]  [kN]
= 0 Olyp= 90
o=0" 0=90° og=90" ag=0’ =00 a=90°

80x80 180 N 50 426 3 389 308 389 308 3 461 394
BOXIOO 180 4 60 533 3 431 348 431 348 3 483 420
BOXIN 180 60 60 533 3 431 368 431 368 3 483 420
BOX140 180 4100 844 3 431 348 431 348 3 540 498
BOXIE0 180 60 100 844 3 431 368 431 368 3 540 498
BOX180 180 B0 100 844 3 431 368 431 368 3 540 498
BOXZO 180 100 100 B4 3 431 368 368 431 3 560 498
80x20 180 10 100 84 3 431 368 368 43 3 560 49
80xM0 180 140 100 84 3 431 368 368 43 3 560 49
80x260 180 160 100 844 3 431 368 368 43 3 560 498
80x280 180 180 100 84 3 431 368 368 431 3 560 498
B0X30 180 W0 100 84 3 431 368 368 431 3 560 498
8030 180 M 100 844 3 43 368 368 431 3 560 498
B0x30 180 M0 100 84 3 43 368 368 431 3 560 498
80x30 180 20 100 84 3 43 368 368 431 3 560 49
80x30 180 280 100 84 3 431 368 368 431 3 560 498
80x400 180 300 100 84 3 43 368 368 431 3 560 498
80x40 180 30 100 84 3 43 368 368 431 3 560 498
BOx40 180 30 100 84 3 43 368 368 431 3 560 498
B0x460 180 30 100 84 3 43 368 368 431 3 560 498
BOx480 180 30 100 84 3 43 368 368 43 3 560 498
BOXS00 180 400 100 84 3 431 368 368 431 3 560 498
BOXS50 180 450 100 84 3 43 368 368 431 3 560 49
BOx600 180 500 100 84 3 43 368 368 43 3 560 49

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 350 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiarowania.
Wszystkie wartosci sa minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowiazujg z zastrzezeniem btedow sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne nosnosci R« nalezy ztagodzi¢ odno$nie klasy uzytko-
wania oraz klasy trwania obcigzenia do wartosci wymiarowania Ra: Rs= R« * kmod / yy. Wartodci wymiarowania noénosci Rs nalezy poréwna¢ z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (Rq 2 Eq).

Przykiad:

Wartoé¢ charakterystyczna statego oddzialywania (ciezar wtasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. kmos= 0,9. y\= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

No$no$¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Re= Ry * vy / kmod

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$no$ci wynosi: min Ri= Rs - vy, / kmos — Ri= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z warto$ciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby.
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ARKUSZ PARAMETROW PRODUKTU SAWTEC

INFORMACJE TECHNICZNE

Wymiary Opdr wyciagania ~ Opor przeciggania fba Scinanie drewno-drewno Scinanie stal-drewno
V (a=90°)
V (o= 90°)
‘|
Fax,head,er V (a=90°)
Fax90Rk L
N L V(=07 —
d1 J—
dixL d A Fuvsopi Fospondpc P P Fine Fine t Fone Fone
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] Tl [kN] [kN] [kN] [kN] [mm]  [kN]  [kN]
Q= 0 yp= 90°

0=0" 0=90° og=90" o=l =00 a=90
100x100 20 40§ 648 484 603 467 603 447 3 678 581
100x120 20 60 60 648 48 637 540 637 540 3 678 581
100x140 2,0 40 100 10,26 48 603 467 603 447 3 m 676
100x160 2,0 60 100 10,26 48 637 540 637 540 3 m 676
100x180 20 80 100 10,26 48 637 540 637 540 3 m 676
100x200 20 100 100 10,26 48 637 540 540 637 3 m 676
100x20 20 10 100 10,26 484 631 540 540 637 3 m 676
100x40 20 140 100 10,26 484 631 540 540 637 3 m 676
100x260 20 160 100 10,26 48 631 540 540 637 3 m 676
100x280 20 180 100 10,26 48 637 540 540 637 3 1 676
100x300 20 200 100 10,26 48 637 540 540 637 3 m 676
100x30 20 2 100 10,26 48 637 540 540 637 3 1 676
100x340 20 40 100 10,26 48 631 540 540 637 3 m 676
100x30 20 260 100 10,26 48 631 540 540 637 3 m 676
100x30 20 280 100 10,26 48 631 540 540 637 3 m 676
100x400 20 300 100 10,26 48 631 540 540 637 3 mn 676

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestos¢ objetosciowa p,= 350 kg/m®. Wszystkie podane warto$ci mechaniczne nalezy traktowa¢ w zaleznosci od przyjetych zatozen i stanowig przyktady wymiarowania.
Wszystkie wartosci s minimalnymi warto$ciami obliczonymi i obowiazujg z zastrzezeniem btedow sktadu i druku.

a) Wartosci charakterystycznych no$nosci R« nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne nosnosci R« nalezy ztagodzi¢ odnosnie klasy uzytko-
wania oraz klasy trwania obcigzenia do warto$ci wymiarowania Rq: Re= R« - kmes / 7. Warto$ci wymiarowania no$noéci Rq nalezy poréwnac z warto$ciami wymiarowania oddziatywania Eq (R = Eq).

Przykfad:

Warto$¢ charakterystyczna statego oddziatywania (cigzar wiasny) G,= 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. knos= 0,9. y,,= 1,3.

— Warto$¢ wymiarowania oddziatywania Es= 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN.

Nos$nos¢ potaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Rs = Es. — min Re= Rq * vy / Ko

Tzn., ze charakterystyczna minimalna warto$¢ no$nosci wynosi: min Ri= Rs -y / kmos — Re= 7,20 kN - 1,3/0,9= 10.40 kN — Poréwnanie z wartoéciami w tabeli.

Uwaga: w tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty powinny by¢ wymiarowane wylacznie przez autoryzowane osoby.
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ARKUSZ PARAMETROW PRODUKTU SAWTEC

RYSUNEK

+ SawTec, niebieska cynkowana

. WPL

SPL

Widok z géry

@gd

Widok z boku

Jezeli nie s Panstwo zaznajomieni z zasadami stosowania tego produktu, zwtaszcza z jego uzyciem w sposéb zgodny z przeznaczeniem, prosimy koniecznie skontaktowac sie z naszym
dziatem technologicznym (technik@eurotec.team).
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