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ARKUSZ PARAMETROW PRODUKTU  PANELTWISTEC 1000,
GLOWICA Z tBEM
STOZKOWYM

OPIS PRODUKTU

Paneltwistec 1000 ze stali weglowej hartowanej i specjalnie
powlekanej to Srodek potgczeniowy do nosnych konstrukci
drewnianych miedzy elementami z drewna litego (drewna
iglastego), klejonki, forniru klejonego warstwowo lub tym
podobnych klejonych materiatow drewnianych.

Sruba ma rowek skrobany na koficéwce oraz zebra frezowane
nad gwintem. Podczas wkrecania specjalna geometria Sruby
zapewnia mniejsze rozszczepianie. Ponadto powtoka
specjalna redukuje opdr wkrecania, tzn. tarcie miedzy
korpusem $ruby a drewnem jest znacznie mniejsze.
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ZASTOSOWANIE

- Mozliwos¢ zastosowania w klasach uzytkowych od 1 do 2 wg
DIN EN 1995 — eurokod 5

S - Wytrzymuije do 1000 godzin w badaniu w rozpylonej solance
wg DIN EN ISO 9227 NSS

- Kategoria korozyjnosci C4 dtuga / C5-M dtuga wg DIN EN ISO
12944-6

- Nie nadaje sie do uzytku z drewnem zawierajgcym garbniki

MATERIAL

- Stal weglowa hartowana, powtoka specjalna 1000

- Dobra odpornos¢ na obcigzenia mechaniczne
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CERTYFIKATY

- Europejska Ocena Techniczna ETA-11/0024
samowiercgce wkrety jako elementy do tgczenia drewna

- Sruby do konstrukgji drewnianych Paneltwistec 1000 do izolacji
nakrokwiowej
— wymiary @ 8,0 x 80 mm do @ 10,0 x 400 mm

Europ. Techn. Bewertung
European Technical Assessment

ETA-11/0024
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Wysokosé  Ksztatt Katgornej  Dolny  Char. nosnos¢ Char. Char. P aﬁ:::ét . Char.
Nominalna-@ Glowa-d Rdzei-@ Wakg czesci kat  przy obciazeniu  moment Parametry . Wytrzymatosé
glowy  glowy . - 4 machniecia o
glowy glowy  rozciaganym plastycznosci  ekstrakcji glowa na skrecanie
d [mm] d.[mm] d[mm] d[mm] b [mm] - [Stopien®] [Stopien°] figns [KN] My’k [Nm] £, [N/mm?] - [N/mm?] fio IN]
30 5,6 19 21 28 SK 90 60 26 1,2 18 12,0 1,2
35 7.0 2.25 23 3.45 SK 90 60 38 23 13.3 12,0 20
4 8.0 2.65 2.68 397 SK 90 60 5.0 33 129 120 3.0
45 9.0 & 2.80 4.03 SK 90 60 6.4 45 12.5 120 2.1
5 10.0 3.68 345 4.78 SK 90 60 79 59 124 120 31
6 12,0 44 3.98 5.65 SK 90 60 1.0 9.5 14 12,0 22
'l Wartodci sg pobrane z ETA 11/0024 i DoP-ETA110024-05-2017. Nie mozemy udzieli¢ gwarancji dotyczacej bledow skfadu i druku, dlatego zalecamy sprawdzenie wymienionych dokumentow.
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a=0"  a=90" 0z=90" =0 a=0"  a=90
30x12 56 6 § 021 0,38 0,21 1 0,27
30x16 56 8 8 028 038 028 1 037
30x20 56 10 10 035 0,38 035 1 047
30x25 56 10 15 0,53 0,38 042 1 0,60
30x30 56 12 18 0,64 0,38 045 1 0,60
30x35 56 14 2 074 038 048 1 063
30x40 56 16 24 0385 0,38 052 1 0,66
35x12 7 6 6 028 0,59 024 1 0,30
35x16 7 8 8 0,37 0,59 032 1 0,41
35x20 7 0 10 047 0,59 040 1 052
35%x25 7 10 15 0,70 0,59 052 1 0,66
35x30 7 12 18 0,84 0,59 062 1 0,86
35%35 7 1 2 098 0,59 067 1 092
35x40 7 16 2 1,12 0,59 0,70 1 095
35x50 720 30 1,40 0,59 078 1 1,02
40x16 8 8 8 0,41 077 035 2 042
40x20 8 0 10 0,52 077 044 2 055
40x25 8 10 15 077 077 0,60 2 0,70
40x30 8 12 18 093 077 0,71 2 091
40x35 8 1“ 2 1,08 077 080 2 1,07
40x40 8 % 4 1,24 077 084 2 1,15
40x45 8 18 o 1,39 077 088 2 1,19
40x5 8 2 30 1,55 077 092 2 1,23
40x60 8 24 3 1,86 077 1,01 2 1,31
40x70 8 28 4 217 077 1,03 2 1,38
40x80 8 32 48 248 077 1,03 2 1,46
45x16 9 8 8 045 097 040 2 046
45%x25 9 10 15 0,84 097 0,65 2 076
45x30 9 12 18 1,01 097 077 2 0,02
45x35 9 1% oA 1,18 097 0,86 2 1,09
45x40 9 % 4 1,35 097 1,00 2 1,34
45x5 9 20 30 1,69 097 1,08 2 1,44
45%x60 9 4 36 203 097 1417 2 1,53
45x70 9 28 42 236 097 1,23 2 1,61
45x80 9 32 48 270 097 1,23 2 1,75
45x%0 9 3% 54 3,04 097 1,23 2 1,75

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestosc objetosciowa py= 350 kg/m?®. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowac w zaleznosci od przyjetych zalozen i stanowia one przykady

wymiarowania. Wszystkie wartosci sa minimalnymi wartosciami obliczonymi i obowigzuj z zastrzezeniem biedéw drukarskich. a) Wartodci charakterystyczne nosnosci Ry nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym
oddziatywaniem (maksymalna sitq). Wartosci charakterystyczne nonosci Ry nalezy zlagodzi¢ odnosnie klasy uzytkowania oraz klasy czasu trwania obciazenia do wartosci wymiarowania Ry Obliczone w wymiarowaniu
wartodci nodnosci: Ry = Ry * kmog / Y- nalezy poréwnat z obliczonymi w wymiarowaniu wartodciami oddziatywania (Rq > Ed).

Przykfad:

Wartod¢ charakterystyczna stalego oddziatywania (ciezar wtasny) Gy = 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. cigzar $niegu) Q= 3,00 kN. knog= 0,9. yy = 1,3.

— Obliczona w wymiarowaniu warto$¢ oddziatywania E4 = 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN. No$no$¢ polaczenia jest uwazana za udowodniong, jesli Ry = E4. — min R =Ry * Y/ kmog
Tazn., ze charakterystyczna minimalna wartos¢ no$nosci wynosi: min Ry= Ry * Y / kmog — Ry = 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: W tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty winny by¢ wymiarowane wytgcznie przez autoryzowane osoby.
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GLOWICA Z tBEM
STOZKOWYM

V (o= 90°)
N . AD
Vie=0) ——FH—— V (o= 90°)
-— g < Er
Fax‘gu,RkJ —
V(=0) ——f—— V (a=190°)
- ———— AD R AD
—
7 V (a=90°)
V (o= 90° V (a=0° -
(a=90) < eT (a=0)

0,20 @,=90°

a=0" =90 03=90" =0 a=0" a=90°
45x100 9 40 60 3,38 097 1,23 2 1,75
50x25 100 10 15 0,91 1,20 0,70 2 081
50x30 100 10 20 1,21 1,20 090 2 1,00
50x35 100 14 21 1,27 1,20 0,96 2 1417
50x40 100 16 2% 145 1,20 1M 2 1,44
50x45 100 18 u 1,63 1,20 1,20 2 1,62
50x50 100 20 30 182 1,20 1,24 2 167
S 50x60 100 24 36 218 1,20 1,34 2 1,76
50x70 100 28 @ 2,54 1,20 144 2 1,85
50x80 100 32 4 290 1,20 1,5 2 1,94
50x90 100 36 54 3,27 1,20 15 2 203
50x100 100 40 60 3,63 1,20 1,5 2 212
50x120 100 50 70 424 1,20 15 2 227
60x40 120 16 2% 1,64 173 127 2 1,5
60x50 120 20 30 2,05 173 1,51 2 1,90
60x60 120 24 3 246 173 1,65 2 22
60x70 120 28 ) 287 173 175 2 2,31
60x80 120 32 48 328 173 1,85 2 24
60x90 120 36 54 3,69 173 1,96 2 251
60x100 120 40 60 410 1,73 202 2 262
60x120 120 50 70 479 1,73 2,02 2 280
60x130 120 60 70 479 1,73 202 2 280
60x140 120 70 70 479 1,73 202 2 280
60x160 120 90 70 479 1,73 2,02 2 280
60x180 120 110 70 479 1,73 202 2 280
60x200 120 130 70 479 1,73 202 2 280
60x220 120 150 70 479 1,73 202 2 280
60x240 120 170 70 479 1,73 202 2 280
60x260 120 190 70 479 1,73 202 2 280
60x280 120 210 70 479 1,73 202 2 280
60x300 120 230 70 479 1,73 202 2 280

Wymiarowanie zgodnie z ETA-11/0024. Gestosc objetodciowa py= 350 kg/m?®. Wszystkie podane wartosci mechaniczne nalezy traktowaC w zaleznoéci od przyjetych zalozen i stanowia one przyklady

wymiarowania. Wszystkie wartodci sq minimalnymi wartodciami obliczonymi i obowiazuja z zastrzezeniem biedéw drukarskich. a) Wartodci charakterystyczne nosnosci Ry nie nalezy utozsamia¢ z maksymalnie mozliwym
oddziatywaniem (maksymalna sita). Wartosci charakterystyczne nonosci Ry nalezy zlagodzi¢ odnodnie klasy uzytkowania oraz klasy czasu trwania obciazenia do wartoSci wymiarowania Ry Obliczone w wymiarowaniu
wartosci no$nosci: Ry = Ry * kmog / Y- nalezy poréwnac z obliczonymi w wymiarowaniu wartosciami oddziatywania (Rg > Ed).

Przykiad:

Wartos¢ charakterystyczna statego oddziatywania (ciezar wlasny) Gy = 2,00 kN i zmiennego oddziatywania (np. ciezar $niequ) Qy= 3,00 kN. knog= 0,9. yy =1,3.

— Obliczona w wymiarowaniu warto$¢ oddziatywania E4 = 2,00 - 1,35 + 3,00 - 1,5= 7,20 kN. No$no$¢ polaczenia jest uwazana za udowodniona, jesli Ry 2 E4. — min R =Ry * Y/ kmog
Tzn., ze charakterystyczna minimalna wartos¢ no§nosci wynosi: min Ry= Ry - Y / kmog — Rk = 7,20 kN - 1,3/0,9= 10,40 kN — Poréwnanie z wartosciami w tabeli.

Uwaga: W tym wypadku chodzi o pomoc przy projektowaniu. Projekty winny by¢ wymiarowane wytacznie przez autoryzowane osoby.
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ARKUSZ PARAMETROW PRODUKTU  PANELTWISTEC 1000,
GLOWICA Z tBEM
STOZKOWYM

TABELAARTYKULOW
Nr art. Wymiar @d x L [mm] Dtugos¢ gwintu | [mm] Srednica glowicy @d, [mm]  Typ gniazda fba Opak.
r945035 3,0x16 Solidny gwint 56 TX100 1000
1903038 3,0x20 Solidny gwint 56 TX100 1000
r903039 3,0x25 Solidny gwint 56 TX100 1000
1903040 3,0x30 18 56 TX10© 1000
r903041 3,0x35 21 56 TX100 1000
1903042 3,0x40 24 56 TX100 1000
r945036 35x12 Solidny gwint 7 TX20 1000
1945037 35x16 Solidny gwint 7 TX20 1000
r903043 35x20 Solidny gwint 7 TX20 1000
1903044 35x25 Solidny gwint 7 TX20 1000
r903045 35x30 18 7 TX20 1000
1903046 35x35 21 7 TX20 1000
r903047 35x40 24 7 TX20 1000
1903048 3,5x50 27 7 TX20 500
r945038 40x16 Solidny gwint 8 TX20 1000
1903001 40x20 Solidny gwint 8 TX20 1000
r903002 40x25 Solidny gwint 8 TX20 1000
- 1903003 4,0x30 18 8 TX20 1000

r903049 40x35 21 8 TX20 1000
1903004 40x40 24 8 TX20 1000
r903089 4,0x45 2 8 TX20 500
1903005 4,0x50 30 8 TX20 500
r903006 4,0x 60 36 8 TX20 200
1903007 40x70 42 8 TX20 200
r903008 4,0x80 48 8 TX20 200
1945039 45x16 Solidny gwint 9 TX20 1000
r903050 45x25 Solidny gwint 9 TX20 500
1903051 45x30 18 9 TX20 500
r903052 45x35 2 9 TX20 500
1903009 45x40 24 9 TX20 500
r903010 45x50 30 9 TX20 500
1903011 4,5x60 36 9 TX20 200
r903012 45x70 42 9 TX20 200
r903013 45x80 4 9 TX20 200
r903468 45x90 54 9 TX20 200
1903063 45x100 60 9 TX20 200
r903053 50x25 Solidny gwint 10 TX20 500
1903054 50x30 20 10 TX20 500
r903055 50x35 21 10 TX20 500
1903014 50x40 24 10 TX20 200
r903579 50x45 2 10 TX20 200
1903015 50x50 30 10 TX20 200
r903016 5,0x60 36 10 TX20 200
1903017 50x70 42 10 TX20 200
r903018 50x80 48 10 TX20 200

UWAGA: Sruby o @ = 3,0 mm nie podlegaja regulacjom ETA ani zatwierdzeniu przez wiadze budowlane,
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ARKUSZ PARAMETROW PRODUKTU  PANELTWISTEC 1000,
GLOWICA Z tBEM
STOZKOWYM

TABELAARTYKULOW
Nr art. Wymiar @d x L [mm] Diugos¢ gwintu | [mm] Srednica glowicy @d [mm]  Typ gniazda tha Opak.
1903578 50x90 54 10 TX20 200
1903019 5,0x100 60 10 TX20 200
1903020 50x120 70 10 TX20 200
1903581 6,0 x40 24 12 TX30 © 200
1903582 6,0x 50 30 12 TX30 ¢ 200
1903021 6,0 x 60 36 12 TX30 ¢ 200
1903022 6,0x70 42 12 TX30 © 200
1903023 6,0x 80 48 12 TX30 © 200
1903163 6,0x90 54 12 TX30 ¢ 100
1903024 6,0x 100 60 12 TX30 ¢ 100
1903025 6,0x120 70 12 TX30 © 100
1903026 6,0x 130 70 12 TX30 © 100
1903027 6,0 x 140 70 12 TX30 © 100
1903029 6,0 x 160 70 12 TX30 ¢ 100
1903031 6,0 x 180 70 12 TX30 © 100
1903032 6,0 x 200 70 12 TX30 ¢ 100
1903033 6,0 x 220 70 12 TX30 © 100
- 1903034 6,0 x 240 70 12 TX30 100
1903035 6,0 x 260 70 12 TX30 © 100
1903036 6,0 x 280 70 12 TX30 © 100
1903037 6,0 x 300 70 12 TX30 © 100

Jedli nie jestes$ zaznajomiony ze stosowaniem tego produktu, w szczegélnosci z jego uzyciem zgodnie z przeznaczeniem, koniecznie skontaktuj sie z naszym dziatem
technologicznym (technik@eurotec.team).
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