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Specjalista w zakresie techniki zamocowan

Arkusz parametréw produktu — Paneltwistec SK w postaci magazynowe;j

Opis produktu

Magazynowane wkrety marki Paneltwistec z tbem wpuszczanym i
skréconym gwintem stuzg do tgczenia nosnych konstrukcji drewnianych
miedzy elementami z drewna petnego, klejonki, drewna klejonego
warstwowo z forniréw lub podobnych klejonych materiatow
drewnopodobnych.

Na samym czubku wkret ma wykonany rowek zeskrobujacy i jest dostepny
w sprzedazy jako ,teb wpuszczany”. Jest to wersja specjalna
przeznaczona do stosowania w $cianach i stropach z drewna klejonego
pod prasg. Specyficzng cechg wkretdw magazynowanych jest skrocony
gwint, umozliwiajacy dociskanie grubszych czesci mocowanych.

Specjalna geometria wkretu zapewnia mniejszy efekt rozszczepienia
drewna.

Materiat

Hartowana stal weglowa, galwanizowana z pasywacja niebieska

- odpornos¢ na korozje

- mozliwo$¢ stosowania w klasach uzytkowania 1i2 wg normy DIN EN 1995 Eurokod 5
- wysoka odporno$¢ na obcigzenia mechaniczne

- nie nadaje sie do drewna zawierajgcego garbnik

Zalety

- skrécony gwint umozliwia dociskanie grubszych czesci mocowanych

- odporno$¢ na obcigzenia mechaniczne

- rowek zeskrobujacy i zebra frezujgce przyspieszajg i utatwiajg wkrecanie
- rowek zeskrobujacy zmniejsza ryzyko rozszczepiania sie drewna

- ma odpowiednie atesty krajowe i miedzynarodowe

- naped TX zapobiega biciu $rub przy wkrecaniu

Zastosowania

- plyty OSB

+ petne drewno konstrukcyjne

- drewno klejone warstwowo z forniréw
+ klejonka

Nadaje sie do produkcji elementow z drewna klejonego pod prasa.
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Tabela artykutow
Nr art. Wymiary @d x L [mm]  Diugosé gwintu Ig [mm] Srednica glowicy @dh [mm]  Typ gniazdatba  Sztuka/pas Krag/karton
905638 50x70 35 10,0 TX25 « 125 5
905642 5,0x 80 40 10,0 TX25 ¢ 125 5
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Wymiarowanie wg ETA-11/0024. Gesto$¢ objetosciowa pk = 350 kg/m?. Wszystkie okreslone wartosci mechaniczne nalezy rozpatrywa¢ w zaleznosci od przyjetych
zalozen i reprezentujg one wytgcznie przyktady projektowania. Wszystkie warto$ci sg obliczonymi warto$ciami minimalnymi z zastrzezeniem btedow drukarskich.
a)Wartosci charakterystycznych nognosci Rk nie mozna zréwnywac z maksymalnym mozliwym oddzialywaniem (maks. sita). Wartosci charakterystyczne nosnosci Rk
nalezy obnizy¢ do wartosci znamionowych Rd uwzgledniajac klase uzytkowa i klase czasu oddziatywania obcigzenia: Rd = Rk x kmod / yM. Wartosci nominalne no$nosci
Rd nalezy zestawic i poréwna¢ z warto$ciami nominalnymi oddziatywania Ed (Rd 2 Ed).

Przyktad: Warto$¢ charakterystyczna oddziatywania statego (ciezaru wiasnego) Gk = 2,00 kN i oddziatywania zmiennego (np. obcigzenie $niegiem) Qk = 3,00 kN. kmod =
0,9.yM=1_3.
— warto$¢ nominalna oddziatywania Ed =2,00 1,35+ 3,00 1,5=7,20 kN.

No$no$¢ potaczenia uwaza sie za wykazang, gdy Rd > Ed. — min. Rk = Rd yM / kmod
Tzn. charakterystyczng warto$¢ minimalng no$nosci oblicza si¢ jako: min. Rk = Rd yM/kmod — Rk =7,20 kN - 1,3/0,9 = 10,40 kN — poréwnanie z wartociami w
tabeli.

Uwaga: Przedstawione sg tutaj wytacznie pomoce projektowe. Wymiarowaniem projektéw moga sie zajmowacé wytacznie upowaznione do tego osoby.

Jezeli nie sg Panstwo zaznajomieni z zasadami stosowania tego produktu, zwtaszcza z jego uzyciem w sposob zgodny z przeznaczeniem, prosimy koniecznie
skontaktowa¢ si¢ z naszym dziatem technologicznym (Technik@eurotec.team).
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