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Eurotec BBS-Tieflochbohrsystem

BBS-system do wiercenia gtebokich otworow

Dzieki systemowi BBS wiercenie gtebokich otworéw nie jest juz zadnym problemem.
W potgczeniu ze specjalnie uzywanymi do tego celu wierttami mozna wykonywaé otwory
o gtebokosci do 2000mm.

Do stosowania ,S$rub gwintowanych Brutus" mozna zamodwié¢ u nas system do wiercenia
gtebokich otwordéw BBS. Dzieki przylegajacej do elementu obrabianego tulejce wiertarskiej lub
otworowi pilotujgcemu oraz przez sam otwodr, wiertto BBS uzyskuje precyzyjny bieg
przymusowy, dzieki czemu odchylenia podczas wiercenia sg minimalne.

Wiercenie bez odprezania

Kompletny system do wiercenia tacznie z wiertarkg diamentowg
Otwory standardowe od 12 mm do 24 mm i gtebokosci 1600 mm
Mozliwe wykonywanie otworéw do 3000 mm

Nr art.: 945279 System BBS do wiercenia gtebokich otworéw Jedn. 1 szt.
Nr art.: 945280 Wiertfo Brutus do BBS 013 x 1000mm Jgg” 1 szt.
Nrart.: 345281 Wiertto Brutus do BBS 013 x 1200mm Jgg” 1szt.
Nrart.: 945282 Wiertto Brutus do BBS 013 x 1600mm Jgg” 1szt.
Nrart.: 945283 Wiertto Brutus do BBS 013 x 2000mm Jgg” 1szt.
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Instrukcja obstugi

1. Przytozy¢ stojak wiertarski BBS (1) ze wspornikiem katowym (3 do przedmiotu obrabianego

2. Wysokos¢ wspornika katowego (3) mozna regulowac poprzez poluzowanie 4 nakretek
motylkowych. Kiedy wysokos$¢ jest dopasowana, a nakretki motylkowe ponownie dokrecone,
ustali¢ pozycje wspornika katowego (3) $rubami ustalajgcymi [PTSK @5x50mm] lub Sciskiem
stolarskim przy przedmiocie obrabianym

3. Przy pomocy dtugiej poziomnicy ustawiamy precyzyjnie kierunek wiercenia. Uchwyt
wiertarski mozna ustawi¢ na wymaganej ptaszczyznie przy pomocy podpory.

4. Pamieta¢ o tym, zeby wiertto BBS znajdowato sie zawsze w catosci w stojaku elementu
mocujgcego tulejke wiertarsky (a) przed wkreceniem wiertarki. Sanie elementu mocujgcego
tulejke wiertarskg (s) muszg sie zawsze znajdowacé w srodku (ok. 1/2 dtugosci wiertta) wiertta
(7) (Uwaga , ryzyko zgiecia")

5. Otworzy¢ doprowadzanie powietrza(s). Podczas catego procesu wiercenia nalezy
zagwarantowa¢ wystarczajacg ilos¢ doprowadzanego powietrza. Wymagane jest ciggfe
cisnienie o wartosci 4-6 bar.

6. Doprowadzi¢ wiertto az do przedmiotu obrabianego, a nastepnie wigczy¢ wiertarke.
Wiercenie powinno odbywac sie z predkoscig maks. 2m/min.
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BRUTUS do zastosowania w nowych budynkach oraz przy remoncie
budynkdw starych

W duzych elementach drewnianych, jak np. wigzarach o duzej rozpietosci wystepuja wysokie
wewnetrzne naprezenia, ktére czesto nie mogg byé odebrane przez elementy drewniane.
Poniewaz drewno poprzecznie do wtdkien wykazuje tylko niewielkg wytrzymatos¢, to jest ono
szczegdlnie zagrozone przez miedzycigg i w takich przypadkach musi zosta¢ wzmocnione.
Prety gwintowane BRUTUS odbierajg takie sity miedzyciggu.

Prety gwintowane BRUTUS sg stosowane zaréwno w nowych budynkach (podczas produkgji
wigzarow) jak i w trakcie remontu. Podczas, kiedy w nowych konstrukcjach umozliwiajg one
wieksze rozpietosci lub mniejszy przekrdj drewna, to przy renowacji zapewniajg jego
trwatose.

Dzieki temu nie ma koniecznosci wymiany wielu wigzarow lub tez podwajania ich ilosci,
chociaz na powierzchni wigzaréw widocznych jest wiele peknie¢. W kazdym przypadku jednak
jest wymagane przeprowadzenie ekspertyzy.

Prety gwintowane BRUTUS mozna skracac¢ do kazdej potrzebnej dtugosci i sg nawiercane na
dtugosci 13 mm. Podczas wiercenia otwordw nalezy pamietac o tym, aby otwory nie ulegty

skrzywieniu.
Materiat: Stal weglowa,

g cynkowana

; Bl L - s R A ., galwanicznie/ z
§ powtoka gtadka
é Nr art.: 945263 Sruba z tbem ptaskim Brutus @16 x 800mm Jedn. op.: 1 szt.
nzj Nr art.: 945264 Sruba z tbem ptaskim Brutus @ 16 x 1000mm Jedn. op.: 1 szt.
g Nr art.: 945265 Sruba z tbem ptaskim Brutus @ 16 x 1200mm Jedn. op.: 1 szt.
Nr art.: 945266 $ruba z tbem ptaskim Brutus | @ 16 x 1400mm Jedn. op.: 1 szt.
:Z“; Nr art.:945267 Sruba z tbem ptaskim Brutus @ 16 x 1600mm Jedn. op.: 1 szt.
2 Nr art.: 945268 Sruba z tbem ptaskim Brutus @ 16 x 1800mm Jedn. op.: 1 szt.
f Nr art.:945269 Sruba z tbem ptaskim Brutus @ 16 x 2000mm Jedn. op.: 1 szt.
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Materiat:
Stal weglowa 8.8,

cynkowana

galwanicznie / z

powtoka gtadka

Nr art.: 945247 | Pret gwintowany Brutus | @ 16 x 3000mm Jedn. op.: 1 szt.
BRUTUS Narzedzia do wkrecania

Brutus Narzedzie do
Nr art.: 500030 wkrecania srub Bit TX 60, 1/2 cal Jedn. op.: 1 szt.

Brutus Narzedzie do

wkrecania pretow
Nr art.: 945318 gwintowanych 1/2 cal Jedn. op.: 1 szt.

Jesli nie jestescie Panistwo zaznajomieni z uzytkowaniem niniejszego produktu, a w szczegdlnosci z jego zastosowaniem
zgodnym z przeznaczeniem, prosimy koniecznie o skontaktowanie sie z naszym dziatem techniki uzytkowe;j.
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